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JFE の高級刃物用
ステンレス EN1.4116
優れた耐食性

優れた
耐摩耗性・硬度

幅広い用途に適用

SUS420 J2 と比較し Cr 量をｱｯﾌﾟ、Moを添加し、耐食性を大幅に
改善しています。

SUS420J2 と比較しＣ量をｱｯﾌﾟ、Ｖを添加し、硬度・耐磨耗性等を
上げ、刃物の切れ味、寿命を大幅に改善しています。

熱延製品（1D）、冷延製品（2Ｂ）を揃えております。
幅広い刃物用途に適用可能です。

化学成分

製造鋼種

化学成分

機械的特性

製造寸法

参考資料 焼入れ焼戻し特性例

C V Cr Mo

鋼 種 規格 概略組成 焼入れ後の硬度例
Hv HRC

主要用途

SUS410 JIS 13Cr - 0.1C 430 43 洋食器類、機械部品
SUS420J1 JIS 13Cr - 0.2C 530 51 洋食器類、刃物、直尺
SUS420J2 JIS 13Cr - 0.3C 630 57 刃物
EN1.4116 EN 14Cr - 0.5C 700 60 高級包丁

鋼 種 規格 C Si Mn P S Cr Mo V N
( 炭素 ) ( シリコン ) ( マンガン ) ( リン ) ( 硫黄 ) ( クロム ) ( モリブデン ) ( バナジウム ) ( 窒素 )
≦0.15 ≦1.00 ≦1.00 ≦0.040 ≦0.030 11.50~13.50 ー ー ー
0.16~0.25 ≦1.00 ≦1.00 ≦0.040 ≦0.030 12.00~14.00 ー ー ー
0.26~0.40 ≦1.00 ≦1.00 ≦0.040 ≦0.030 12.00~14.00 ー ー ー
0.45~0.55 ≦1.00 ≦1.00 ≦0.040 ≦0.015 14.00~15.00 0.50~0.80 0.10~0.20 ー

SUS410 JIS
SUS420J1 JIS
SUS420J2 JIS
EN1.4116 EN

鋼 種 規格 0.2％耐力
N/mm2
≧205

引張強さ
N/mm2
≧440

伸　び
％
≧20

硬　さ
HRB
≦93

Hv
≦210

≧225 ≧520 ≧18 ≦97 ≦234
≧225 ≧540 ≧18 ≦99

≦100
≦247

ー ≦850 ≧12 ≦280

SUS410 JIS
SUS420J1 JIS
SUS420J2 JIS
EN1.4116 EN

ＥＮ規格値 0.45 ～ 0.55 0.10 ～ 0.20 14.00～ 15.00 0.50 ～ 0.80
代表値 0.49 0.13 14.50 0.57

機械的性質
焼きなまし状態の機械的性質

焼き入れ・焼き戻し後の硬度

<特性例 >
　板厚 :2.5mm
　焼入れ保持時間 : 15 minutes
　冷却条件 : 空冷
　焼戻し条件 :  200℃で 30 分間保持
　サブゼロ処理条件 :  -78℃で 30 分間保持

（N/mm2） （％） （HRB） （Hv）
引張強さ 伸び 硬さ 硬さ

ＥＮ規格値 ≦850 12≦ ≦100 ≦280
代表値 710 23 92 206

JFE スチールは、刃物用マルテンサイト系ステンレス鋼について豊富な製造実績を持っています。  
素材起因による硬さのバラツキを小さくするため、各種成分を狭い範囲に制御して製造しています。

用途例 高級刃物用途として世界中で広く使用されています。

JFE の刃物用ステンレス

焼きなまし状態の機械的性質

焼き入れ・焼き戻し後の硬度
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製造可能

要相談

EN1.4116はご相談下さい。

板
厚
（
m
m
）

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0
600

900 950 1,000 1,050

：15 分保持
：15 秒保持

1,100 1,150

65

60

55

50

45

40

35

30
0 100 200 300 400 500 600

700 800 900 1,000 1,100 1,200 1,300 1,400 600 700 800 900 1,000 1,100 1,200 1,300 1,400

SUS420J1・J2 熱延鋼帯

SUS420J2 冷延材の焼入れ特性例 SUS420J2 冷延材の焼戻し特性例

SUS420J1・J2 冷延鋼帯（2B, 2D 品）

［板厚］
　1.5mm　
 ［冷却条件］
　 空冷

［板厚］
　1.5mm　
 ［焼入れ条件］
　1040℃で 15 分間
　保持後空冷
　焼入れまま硬度 HRC＝57
［焼戻し保持時間］
　 2 時間
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