
JFEの刃物用ステンレス鋼 



　JFEスチールは、刃物用マルテンサイト系ステンレス鋼について豊富な製造実績を持っています。 

　素材起因による硬さのバラツキを小さくするため、各種成分を狭い範囲に制御して製造しています。 

いわゆる13Crステンレス鋼です。 

耐摩耗性を要する部分に適した鋼種です。 

SUS420J1より焼入れ硬さが高い鋼です。 

SUS420J2より焼入れ硬さが高い鋼です。 
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機械的特性 
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Cr ： クロム、 C ： 炭素 

焼なまし状態（当社出荷時） 
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：焼入れまま 

：焼入れ→サブゼロ処理 

：焼入れ→サブゼロ処理→焼戻し 

EN1.4116につきましてはご相談下さい。 
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SUS420J1・J2 熱延鋼帯 SUS420J1・J2 冷延鋼帯（2B, 2D品） 
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： 製造可能 ： 要相談 
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：15分保持 

：15秒保持 

製造寸法 

焼入れ焼戻し特性例 

SUS420J2冷延材の焼入れ特性例 
 板厚 ： 1.5mm　 
冷却条件 ： 空冷 
 

SUS420J2冷延材の焼戻し特性例 
 

EN1.4116熱延材の焼入れ・焼戻し特性例 

板厚 ： 1.5mm　 
焼入れ条件 ： 1040℃で15分間保持後空冷 
　　　　　　焼入れまま硬度  HRC＝57 
焼戻し保持時間 ： 2時間 
 

板厚 ： 2.5mm　 
焼入れ保持時間 ： 15分間 
焼戻し条件 ： 200℃で30分間保持 
サブゼロ処理条件 ： ー78℃で30分保持 
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