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要旨 : 
電気自動車やハイブリッド自動車用駆動モータとして使用されることの多い代表的モータ

種であるブラシレス DC モータと誘導モータの性能，特にモータ効率に及ぼす鉄心材特性
の影響を調査した。希土類磁石を使用した集中巻タイプのブラシレス DC モータの効率は
鉄心材の 400Hzにおける鉄損によって予測できる。このブラシレス DCモータに低鉄損高
磁束密度電磁鋼板 RMHE を用いることにより，従来材と同一トルク定数の条件下で 0.5～
1.0％高い効率を得た。3相誘導モータにおいては鉄心材の磁束密度 B50が高い RMAを使
用することにより高効率を得ることができる。また，探針法を用いた局所磁気特性測定法

により，モータ鉄心における局所磁界強度・磁束密度・鉄損の分布における材料間の差異

を明らかにした。 

 
Synopsis : 
The influence of the properties of core materials on the performance of a brushless DC 
motor and an induction motor, which are representative types often used as drive 
motors for electric and hybrid vehicles. The efficiency of the brushless DC motor of 
concentrated winding type can be estimated by the core material iron loss at 400Hz. By 
using low-core-loss high-flux-density electrical steels RMHE for this brushless DC 
motor, efficiencies 0.5-1.0％ higher than conventional materials were obtained with 
equivalent torque constants. In the three-phase induction motor, high efficiencies were 
obtained by using RMA having higher magnetic flux densities. The difference between 
materials in the distribution of local magnetic field strength, magnetic flux density and 
core loss in motor cores were clarified by local magnetic properties measurement using 
a contact probe method. 
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