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要旨 : 
プレス成形性，溶接性や表面外観品質の優れた自動車車体用溶融亜鉛めっき鋼板（GI鋼板）
を開発し，プレス成形性については，表面粗度適正化と高潤滑防錆油の使用により摺動性

を改善することができた。溶接性についても，めっき層，素材の適正化により溶接電極寿

命を改善することができた。また，表面外観品質を向上するためにワイピング条件の適正

化による湯じわ模様防止，GI 専用浴での製造によるドロス付着防止，めっき後の冷却速度
コントロールによるミニマムスパングル化などのプロセス工程上の改善により，自動車外

装材向けの溶融亜鉛めっき鋼板としての優れた特性が発揮されている。現在，本開発品は

工程生産されている。 

 
Synopsis : 
A new type of a hot-dip galvanized steel sheet (GI steel sheet), excellent in press 
formability, weldability and surface appearance, for automotive bodies has been 
developed. As for press formability, through the optimization of surface roughness 
effected by texture control with skin-pass rolling and by the use of a high-lubricating oil, 
sliding characteristics has been able to be improved. Concerning an advantage in 
weldability, with the suitable selection of coating and substrate chemistry, the life of 
welding electrode has been extended. Further, for the betterment of exterior appearance 
property, countermeasures were introduced in processes, which are, the prevention of 
bath wrinkle patterns by adjusting a wiping condition, the avoidance of dross adherence 
with the use of a bath exclusive for GI use, and the generation of minimum spangles 
under cooling rate control after galvanizing, thereby, the hot-dip galvanized steel sheet 
demonstrates distinguished characteristics as a material sheet for automotive outer 
panels. The newly developed GI sheets are put into commercial production. 
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