
 
川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 
Vol. 34 (2002) No.2 
自動車用鋼材特集号 

 

 
スポット溶接性に優れた低炭素当量型 590～980 MPa 級合金化溶融亜鉛めっき鋼板 
TS590～980 MPa Grade Low-Carbon Equivalent Type Galvannealed Sheet Steel with 
Superior Spot-Weldability 
 
大澤	 一典（Kazunori Osawa）	 鈴木	 善継（Yoshitsugu Suzuki）	 田中	 俊吾（Shungo 
Tanaka） 

 
要旨 : 
自動車車体の軽量化，衝突安全性および耐食性の確保を目的とし，高強度合金化溶融亜鉛

めっき (GA) 鋼板の開発が進められている。	 一般に GA 鋼板の高強度化は合金元素を多
量に添加することで達成されるが，その一方で合金化溶融亜鉛めっき性やスポット溶接性

も大きく影響される。本論文では新しく開発した 590-980MPa 級 GA 鋼板の機械的特性と
スポット溶接性について述べる。連続溶融亜鉛めっきラインの熱処理でも強度上昇に最適

な合金元素であるMo，Ti，Nb を添加したことで，めっき性を損なわず機械的特性と衝突
安全性を従来の dual phase型冷間圧延鋼板と同水準まで改善した。また炭素当量を低減し
たことでスポット溶接性は改善され，特に溶接部の延性比は著しく向上した。 

 
Synopsis : 
High strength galvannealed (GA) sheet steels have been developed for the improvement 
of weight reduction, crashworthiness and anti-corrosion properties of an auto body. In 
general, the strengthening of GA steel can be realized through the addition of alloy 
elements although Zn coating properties and spot weldability are affected at the same 
time. In this paper, the mechanical properties and spot weldability of newly developed 
590-980 MPa GA steels are described. Excellent mechanical properties and 
crashworthiness comparable to those of dual phase steel have been obtained by adding 
Mo, Ti and Nb which are suitable alloying elements for strengthening the steels 
processed with continuous galvanizing line. Spot weldability, especially in terms of 
ductility ratio, has been remarkably enhanced through the reduction of carbon 
equivalent. 
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