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要旨 : 
川崎製鉄では，千葉製鉄所の主力ラインである第 3連続鋳造機の制御システム更新に際し，
設備停止期間の極小化を指向した新たな更新手法を実現した。制御装置の更新は，安定操

業を確保するためには必要であるが，これに要する設備停止は，主力設備であればあるほ

ど，その影響範囲が大きい。今回，フィールドから既設制御装置に入力されている種々の

信号を，新設の制御盤へ同時に入力し，操業中に実信号を用いた新システムの機能試験を

可能とすることで，更新に要する設備停止時間の大幅な短縮を実現した。本更新にともな

う第 3 連続鋳造機の延べ操業停止時間は 12.3d，最長連続操業停止時間は 30h であった。
今後，本更新手法を他の設備の制御システム更新にも適用の予定である。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel developed a new technique for replacing the control systems, with the 
aim of shortening the line operation suspension time during the replacement work, on 
the No. 3 continuous casting machine in Chiba Works. The renewal of a control system 
of equipment is indispensable for securing stable line operation however, the more the 
equipment is of a dominant one, the more expansive the influence of the line suspension 
will become. With this technique, as field signals can be inputted simultaneously to both 
the existing control system and a newly installed one, the new control system was able 
to be tested using real field signals under a normal operating condition, leading to a 
drastic time-saving in replacing the control system. Total suspension time was 12.3d, 
and the longest continuous suspension was 30h. In the future, this technique can be 
expected to be applied to the replacement of other control systems. 
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