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要旨 : 
線材・棒鋼工場で使用するビレットの断面を正方形から円形にすることによってビレット

表面・内部検査の自動化を可能にするとともに検出の高精度化を達成した。表面検査は漏

洩磁束探傷を採用し，最小検出欠陥深さは 0.3mmである。 内部探傷は新開発の垂直斜角 2
探触子法と従来の斜角 1 探触子法の組み合わせにより，表皮下欠陥と内部欠陥を弁別して
手入れによる除去可否を判定している。これらの探傷装置と手入れグラインダー，最終の

磁気探傷を連続ライン化して高精度探傷と高能率を両立した。ビレットの品質向上を図る

ことと線材・棒鋼工場の自動探傷を組みあわせることでますます厳格化する品質要求に答

えうる高品質の線材・棒鋼製品の製造体制を確立した。 

 
Synopsis : 
Automatic and high-precision detection has been achieved for billet surface/internal 
inspections by changing the profile of the billet used at wire rod and bar mills from 
square to round. Surface inspection employs magnetic leakage flux testing, and the 
minimum detectable flaw depth is 0.3mm. Internal flaw detection discriminates 
between surface layer flaws and internal flaws by combining the newly developed 
normal-and-angle two-probe beam method with the conventional one-probe angle beam 
method. This can determine whether it would be possible to use a grinder to eliminate 
flaws. These flaw detection units, grinders for eliminating flaws, and a final magnetic 
test are configured in a continuous line to deliver both high-precision flaw detection and 
high efficiency. A manufacturing system for high-quality wire rod and bar products that 
can satisfy today's ever-increasing quality demands has been established by combining 
attempts to improve billet quality with automated flaw detection at wire rod and bar 
mills. 
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