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要旨 : 
川崎製鉄では，温間での使用に適した潤滑剤「KW ワックス」を配合することにより，温

間成形用偏析防止処理鉄粉「クリーンミックス HWシリーズ」を開発した。KWワックス
の採用により，室温から 423Kまでの広い温度領域で，流動度および見掛密度などの粉体特
性が安定なクリーンミックスが実現した。この粉体特性の安定化により，HW シリーズで

は，量産成形における鉄粉の厳密な温度管理が不要である。さらに，鉄粉成形時の圧密化

挙動の解析により，KW ワックスが，粉末成形時において，鉄粉粒子の再配列を促進し，

均一な空孔分布を有する 7.3Mg/m3を越える高密度の圧粉体が得られることが確認された。
均質で高密度の成形体の実現により，高強度の焼結体・熱処理体の製造を可能にした。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has developed Japan's first iron powder pre-mix "Clean Mix HW Series" 
specially designed for warm compaction by incorporating "KW-wax", a lubricant with 
high performance during warm compaction process. KW-wax realized the powder 
characteristics―flow rate and apparent density―stable in the wide temperature range 
from room temperature to 423K. Because of this stability, HW Series does not require 
the rigid control of the powder temperature in the compacting process of mass 
production. It was also found by the study about compacting process that KW-wax 
promoted particles rearrangement during compaction and gave green density higher 
than 7.3Mg/m3, having pore structures homogeneous in size and shape. The 
homogeneous structure of green compacts resulted in the improvement of mechanical 
strength of sintered and heat-treated compacts. 
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