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要旨 : 
川崎製鉄は，次世代電縫鋼管製造技術としての HISTORY プロセスを開発した。このプロ
セスでは，世界で初めて電縫鋼管の温間縮径圧延を採用したことにより，多くの新機能を

有する鋼管を製造できる。高炭素鋼管の場合には，温間縮径圧延により，従来の焼鈍法で

は数時間が必要であったセメンタイトの球状化を数秒で完了させることが可能で，高加工

性の鋼管を高生産性で製造できる。この高加工性高炭素鋼管を用いることで，冷間で複雑

な形状の製品を製造できたり，冷間での加工力を小さくできるなどのメリットが得られる。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has developed HISTORY process as the next generation technology of 
manufacturing electric resistance welded steel tubes. Steel tubes with excellent 
properties can be produced by warm-reducing process which is put into practice in the 
HISTORY process for the first time in the world. In high carbon steel tubes, spheroiding 
of cementite that takes some hours in conventional annealing methods can be 
completed in several seconds by warm-reducing process. This effect of warm-reducing 
process makes it possible to produce high carbon steel tubes of excellent formability 
with high productivity. The HISTORY high carbon steel tube having excellent 
formability enables the cold forming of complicated shapes and the reduction of working 
force in cold working. 
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