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要旨 : 
川崎製鉄は，次世代電縫鋼管製造技術としての HISTORY プロセスを開発した。このプロ
セスでは，世界で初めて電縫鋼管の温間縮径圧延を採用したことにより，多くの新機能を

有する鋼管を製造できる。高 r値化は，その新機能の一つである。温間縮径圧延で発達する
圧延集合組織により r値を改善することができる。このような圧延集合組織の発達には，固
溶 C 量や第二相の影響が小さい。そのため，従来の再結晶集合組織を利用した方法では r
値 1.0を超えることが困難であった低炭素鋼，高炭素鋼，二相組織鋼でも 1.5を超える高 r
値が得られる。温間縮径圧延した高 r値鋼管では，曲げなどの加工性を著しく向上させるこ
とが可能である。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has developed HISTORY process as one of the next generation 
technologies of manufacturing electric resistance welded steel tubes. Steel tubes with 
excellent properties can be produced by warm-reducing process which is put into 
practice in the HISTORY process for the first time in the world. High Lankford value is 
one of the excellent properties which can be obtained by the warm-reducing process 
owing to the thereby agglomerated rolling texture. The development of rolling texture is 
independent of solute carbon or secondary phases. Therefore higher Lankford value 
over 1.5 can be achieved in low carbon steel tubes, high carbon steel tubes and dual 
phase steel tubes by the HISTORY process, while, of those the Lankford value of 1.0 can 
be attained at the best by conventional methods utilizing recrystallized texture. The 
workability such as bending of those steel tubes can be improved by warm-reducing 
which achieves a high Lankford value. 
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