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要旨 : 
自動車工業においては，車体の軽量化，耐衝突安全性の向上，コスト削減の観点より近年

部材の中空化が進んでいる。電縫鋼管は，薄肉，高寸法精度，低価格などの面で優れた自

動車部材として，高く評価されて，利用が増加している。最近ではさらなる高強度と高加

工性が求められている。しかし，従来の電縫鋼管では，強度と加工性の両立は極めて難し

いと言われていた。川崎製鉄は，次世代電縫鋼管製造技術として「HISTORYプロセス」を
開発し，従来の電縫鋼管では両立が困難であった高強度と高加工性を兼ね備えた高機能電

縫鋼管「HISTORY鋼管」の製造に世界で初めて成功した。このプロセスでは，新しいメタ
ラジーに基づくオンライン温間域加工熱処理技術を実用化し，オンラインでの鋼管の材質

創製を世界で初めて実現した。HISTORY鋼管の製造設備は，川崎製鉄知多製造所に建設さ
れ，2000 年 10 月から工程生産を開始した。その後，HISTORY 鋼管は，自動車用鋼管へ
の適用拡大を進めている。 

 
Synopsis : 
Aiming at weight reduction, the improvement of collision safety and manufacturing cost 
reduction in the automobile industry, the amount of steel tubes used for automotive 
parts has been increasing in recent years. The increase of strength and formability of 
ERW steel tubes is essential for further weight reduction and wider application. 
However it was difficult to concurrently realize high strength and formability in a 
conventional ERW steel tube. The formability of ERW steel tubes is not sufficient 
because the sheet material is subjected to work-hardening in the cold roll forming and 
the welded portion is subjected to weld-hardening during the electric resistance welding. 
In order to overcome these incompatible circumstances, Kawasaki Steel has developed a 
new steel tube manufacturing method termed the HISTORY (high speed tube welding 
and optimum reducing technology), which consists of a newly developed 
thermo-mechanical control process based on new metallurgy by means of the world's 
first warm stretch reducing. The HISTORY tube with high strength and excellent 
formability has been successfully manufactured in a production line which was built in 
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October 2000 at Chita Works. 
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