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要旨 : 
長寿命化がもたらす生産性の向上と省エネ・省資源を目的に熱サイクルと水蒸気による複

合損傷に長期間耐えるロール用合金を開発した。ロールの外部冷却設備のない緩冷却タイ

プには高温強度に優れた耐熱ステンレス肉盛合金 Super KBS，外部冷却のある強冷却タイ
プには中常温耐食性に優れる析出硬化系ステンレス肉盛合金 W630 をそれぞれ開発した。
開発過程において，熱き裂は高温の物理的性質，機械的性質に相関し，水蒸気酸化は暴露

される温度の金属組織に影響を受けることを見い出した。開発した合金を緩冷却，強冷却

連続鋳造機で試用し，その後工業的規模で適用した結果，連続鋳造用ロールの長寿命化を

図ることができた。 

 
Synopsis : 
The purpose of caster roll investigations is to improve productivity and to contribute to 
energy and resources saving by means of prolongation of caster roll lives. The 
experimental results show that thermal cracking is well correlated in terms of physical 
and mechanical properties of the rolls while steam oxidation is correlated with 
metallurgical structure at oxidation temperatures. The authors have successfully 
developed a heat resistant overlay alloy, "Super KBS", and a precipitation hardening 
overlay alloy, "W630", for a caster roll equipped with no external cooling device and for 
that equipped with an external cooling device, respectivety. The two newly developed 
alloys have been applied to full-scale commercial caster rolls, consequently achieving 
the prolongation of caster roll lives. 
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