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要旨 : 
コークス炉における，石炭装入からコークス押出し，搬出までの作業は 4 台の移動機械の
連係動作で行われており，比較的動作の単純な消火車以外の押出機，装炭車，ガイド車に

は，個別にオペレータが搭乗して操作するのが一般的であった。川崎製鉄では，1994 年よ
りコークス炉移動機械の自動化に取り組み，従来は困難といわれていた押出機も含めた無

人運転化を千葉製鉄所 6・7 コークス炉で達成した。既存設備の自動化を推進する上で，
それぞれ稼動後 26 年および 19 年経過して老朽化した炉体への考慮や，設備の軽微な故
障時には極力人的介入を要しないための工夫など，移動機械の停止精度や運転方案の面で

多くの課題を解決する必要があった。本稿では，千葉製鉄所 6・7 コークス炉の移動機械
自動化技術に関して，システムの構成と特徴および稼動状況を紹介する。 

 
Synopsis : 
In a coke oven plant, four associated moving machines are used for coal charging, coke 
pushing, coke guiding and transportation. Except quenching cars, which are easy for 
automation, pusher cars, coal charging cars and coke guide cars had been driven by 
boarded operators respectively. Since 1994, Kawasaki Steel has been tried to realize the 
automatic no-man operation of the moving cars, including the pusher car that was 
considered to be difficult, at Chiba Works No. 6 and No. 7 coke oven plants. 
Consideration to the oven bodies deteriorated through the respective usage of 19 and 26 
years, and preventive function to manual interruption during the detected light fault of 
equipment, are the key issues to achieve this goal in order to modify and improve the 
existing equipment. For automation techniques of the moving cars developed at Chiba 
Works No. 6 and No. 7 coke oven plants, the feature of the automation system and the 
current operating condition are described in this paper. 
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