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要旨 : 
最近の 15 年間において水島製鉄所，千葉製鉄所の冷間圧延工場にて多くの冷間圧延鋼板
処理設備が建設されてきた。高品質で均質な製品を能率良く安定的に製造することを目的

として，種々の高精度制御技術を開発し各設備に適用してきた。特に力を入れて開発して

きた技術は，焼鈍炉内の板温制御，溶融亜鉛めっきおよび多目的塗装設備でのめっきおよ

び塗料の付着量制御，そして各設備安定通板のための鋼板の張力制御などである。これら

の技術は現在においても世界のトップレベルに位置し，各設備の現在の高品質，高安定生

産に貢献している。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has constructed many facilities for 15 years to produce cold rolled 
products and galvanized products in Mizushima Works and Chiba Works. To efficiently 
and stably produce high and uniform quality products, various new control methods 
have been developed and applied to these new facilities. Especially, temperature control 
in a continuous annealing line, zinc coating control in a continuous galvanizing line or 
paint coating control in a multi-purpose coating line and tension control to achieve 
stable processing are the most advanced technologies and are introduced in this paper. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
 
 
 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 














