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要旨 : 
川崎製鉄水島・千葉両製鉄所で新製鋼，連続鋳造工場が建設され，最新鋭の制御技術が数

多く導入された。特に進歩の著しい電子制御機器の応用分野である制御システムにおいて

は，EIC 統合システムやマルチベンダシステムが構築された。ソフトウェア開発分野でも
汎用化構造設計によるシステム製作が行われた。一方，プロセス制御の分野では，パワー

エレクトロニクス技術の進歩を活かして電磁気力を応用したタンディッシュ介在物浮上装

置の開発や，制御理論を応用したモールドレベル制御の高精度化などが行われた。本報で

は製鋼プロセスへの上記最新制御技術の適用について紹介した。 

 
Synopsis : 
At new steelmaking plants and continuous casters of Kawasaki Steel, the latest 
technologies for computer control system and process control were applied. An 
integrated EIC (electricity, instrumentation, process computer) unified control system 
at Mizushima Works and a multi-vender El control system at Chiba Works were 
adopted. The process computer's software of the new steelmaking plant at Chiba Works 
was developed by means of standardized structure design for the purpose of high 
efficiency and high reliability on software development. In addition, mold meniscus 
level regulation, with state-of-the-art control theory, was introduced as remarkable 
applications. Electrical-magnetic coil was applied for making clean metal. This paper 
introduces the application of the above-mentioned latest control technologies to 
steelmaking processes. 
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