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要旨 : 
川崎製鉄で，最近，開発・実機化した鋼材の寸法・形状測定技術についてまとめた。まず，

レーザ距離計の高精度化技術について述べ，さらに，計測器にとっては過酷な測定環境で

ある熱間圧延プロセスでのオンライン測定に必須の耐環境技術を詳述した。具体的な開発

事例として，寸法測定技術に関しては，厚板シャーラインの測長計とホットストリップの

仕上げスタンド間センサを，形状測定技術に関しては，厚板平面形状計と形鋼工場の寸法

計を紹介した。 

 
Synopsis : 
Recent Kawasaki Steel's development on size and shape measurement techniques for 
hot steel rolling processes is reviewed. First, a precision enhancement technique for a 
laser distance meter is described, then, its rugged structure necessary for measurement 
in such tough environment as hot rolling processes is described in detail. A plate length 
meters and an inter-stand sensors for a hot strip mill are shown as developed size 
measurement techniques. Furthermore, plate shape meters and laser profile gauges for 
H-beams are depicted as specific examples of shape measurement techniques. 
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