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要旨 : 
川崎製鉄千葉製鉄所第 3 熱間圧延工場では，エンドレス圧延技術を活用した新製品の開発
に取り組んできた。従来の熱延鋼板の最小板厚は 1.2 mm であったが，当エンドレス圧延
技術の開発により 1.0 mm あるいは 0.9 mm 厚の製品を安定して製造する技術を確立し，
商品名 RTHC (River thin hot coil commercial grade) として 1997 年より極薄熱延鋼板
の製造を開始した。極薄熱延鋼板は，その寸法精度および材料特性は従来の熱延鋼板と同

等以上であり，好評を博している。極薄熱延鋼板は，軽量化，省エネルギー，CO2 削減な
ど，時代の趨勢に対応した新製品であり，今後さらに需要が高まるものと期待している。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has been making efforts to develop new hot-rolled steel products by 
using fully continuous rolling technology, so-called "endless rolling" , at No. 3 hot strip 
mill of Chiba Works. Stable rolling technology of ultra-thin hot rolled strips such as 1.0 
mm and 0.9 mm in thickness has been established, and the conventional minimum 
gauge of hot rolled strips (1.2 mm) has been lowered. The ultra-thin hot rolled strips 
have been provided to the market with a bland name "RTHC" (River thin hot coil 
commercial grade) since 1997. The ultra-thin hot rolled strips have excellent quality in 
dimensional accuracy and mechanical properties. In addition, the ultra-thin hot rolled 
strips meet current needs of energy saving and reducing CO2. New market and more 
demands for the newly developed product strips are expected. 
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