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要旨 : 
川崎製鉄千葉製鉄所第 3 熱間圧延工場は，仕上げミル全スタンドへ AC モーター，油圧
圧下装置，ペアクロスミルを採用した新鋭ミルである。また世界で初めてシートバー接合

による熱延鋼板の連続圧延を実現している。さらに仕上ミルスタンド間に配置された各種

センサーを活用した高精度な寸法・材質制御システムを構築し，人間の介入がない完全自

動圧延を実現している。これら先進の制御機能により，本ミルでは従来ミルに比べて，寸

法・材質の均質性を飛躍的に向上させた熱延鋼板の製造を可能とした。これにより需要家

は，冷延鋼板の使用を一部熱延鋼板へ置き換えることによるコスト削減が可能となった。

また，冷間圧延工程での消費エネルギーの削減を通じ地球環境保全にも寄与することがで

きる。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel Chiba Works No. 3 hot strip mill is one of the latest mills. At this mill, 
the most advanced technologies, such as AC-moter drives, hydraulic screwdown, and 
pair cross rolling systems, are applied to all stands of finishing train. Thickness gauges, 
profile meters and pyrometers are installed not only on the delivery side but also on the 
intermediate stands of finishing mills. By using these sensors and actuators, feedback 
and feedforward controls of gauges and temperatures succeeds more accurately and in 
higher response than those at conventional hot strip mills. By using this advanced mill, 
Kawasaki Steel can supply hot rolled coils of highly uniform dimensions and mechanical 
properties. Customers can reduce their material costs by adopting our hot rolled 
products to applications where cold rolled coils used to be used. And Kawasaki Steel can 
contribute to the saving of cold rolling energy by suppling these hot rolled products and 
this ultimately conduces to global environment protection. 
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