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要旨 : 

当社におけるこの 10 年の圧延研究として，圧延理論，弾性・塑性理論，トライボロジー，

FEM などの数値解析の各技術をもとにして，設備生産性の大幅な向上や高付加価値製品の

品質向上を目的に，熱間圧延エンドレス圧延技術を例とするさまざまな開発がなされてき

た。本報告では，これらの研究活動について主として以下の具体例を紹介する。(1) 薄板熱

間圧延技術として，スケジュールフリー圧延，熱間圧延トライボロジー技術，および千葉

製鉄所第 3 ホットストリップミルにおける新技術，(2) 薄板冷間圧延技術として，K-WRS 

ミルの開発と発展，およびステンレス鋼板の光沢向上技術，(3) H 形鋼圧延技術，(4) 解析

技術。 

 

Synopsis : 

For the purpose of improving the productivity and quality of high value added steel 

products, various rolling technologies such as sizing press, fully continuous finishing 

hot rolling, edge drop control, have been developed on the basis of rolling theory, 

elasticity and plasticity theory, tribology, numerical analysis by finite element method 

and finite difference method in the last ten years. In this paper, the research activities 

of the rolling technologies are described. Representative technologies are as follows: (1) 

Hot strip rolling: schedule free rolling, tribological technology and new technologies in 

No. 3 hot strip mill in Chiba Works, (2) Cold strip rolling: development of K-WRS mill 

and its application to edge drop control, and improvement of surface brightness of 

stainless steel strip, (3) H-shape rolling:dimension control and cooling control and (4) 

Numerical analysis of rolling. 
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