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要旨 : 
構造材料として優れた断面性能を有する H 形鋼は，近年，サイズの拡大，加工・施工コス
トの低減のための外法一定化，高寸法精度化などに対するニーズが強い。川崎製鉄水島製

鉄所の大形工場では，圧延から精整・出荷にいたる工程の要所にオンライン寸法計を積極

的に導入して，高品質な H 形鋼の安定供給を実現してきた。今回，品質造り込み上で重要
な粗ユニバーサル圧延機の後面で，圧延中の H 形鋼横断面の実寸法・実形状を，全数・全
長に渡ってリアルタイムに測定するＨ形鋼熱間寸法測定装置を開発・実用化した。この熱

間寸法計では，高温・広寸法範囲を測定できる新開発の走査型 2 次元レーザ距離計を用い
た光切断法の原理に基づいて H 形鋼の複雑な形状を測定している。各フランジ部を独立の 
C フレーム構造体で囲む測定機構で検出部の安定性・信頼性を確保している。 

 
Synopsis : 
Customer demands have recently risen sharply for highly-dimensionally-accurate 
H-shape steel products (H-shapes), which have excellent cross-sectional performance as 
structural material, in order to reduce construction costs. The H-shape mill at 
Mizushima Works of Kawasaki Steel, has positively installed online profile gauges at 
every important points of the processes at rolling, finishing and delivery sections, for 
achieving a stable production of high-quality H-shapes. A newly developed online hot 
profile gauge, which can measure the accurate cross-sectional profile and dimension of 
H-shapes in real time, has been installed at the exit side of a universal roughing mill. 
The measurement principle of the gauge is based on a laser-triangulation optical 
measurement technique, using state-of-the-art 2-dimensional laser distancemeters 
capable of measuring hot and wide materials. The gauge assures measuring reliability 
by introducing independent two C-frames, eliminating cumbersome positional 
adjustments of the laser distancemeters for a wide range of products. 
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