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要旨 : 
LP (longitudinaliy profiled) 鋼板の需要家での適用効果および川崎製鉄における製造技術，
製造実績を紹介した。LP 鋼板は、板厚を長手方向に連続的に変化させた鋼板で，負荷応力
の変化に応じて使用することにより，構造物の重量削減や板継ぎ工数削減などの利点が得

られる。川崎製鉄では，LP 鋼板の製造技術として，製造に必要な情報数の増設を行うとと
もに，最適なパス回数で精度よくテーパ形状を付与する圧延制御技術，さらに制御冷却，

熱間矯正，剪断にも新たな製造技術を導入した。これにより，使用用途に応じたさまざま

な要求に応え得る形状および材質の LP 鋼板を精度良く製造する技術を確立した。 

 
Synopsis : 
Applied stress to structural materials often varies in longitudinal directions. L.P. plates, 
which stand for longitudinally profiled steel plates, are plates whose thicknesses vary 
continuously along the length within a plate. They are used for ships and bridges in the 
way that changes of proof stresses in a L.P. plate can correspond to changes stresses 
loaded on the plate, and enable cost savings by reducing steel weights and welded joints. 
In this paper, various special technologies for L.P. plates are shown, for example, 
technologies for rolling, accelerated cooling and shearing. By developing the 
technologies, manufacturing of L.P. plates became substantially, automated to perform 
mass production. And the production of L.P. plates is increasing year by year. 
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