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要旨 : 
3 相-6 極-400 W インバータモータの効率，銅損および鉄損におよぼす無方向性電磁鋼板の

磁気特性，板厚および歪取焼鈍の影響を調査した。PWM(pulse width modulation) インバ

ータ周波数は 30 から 300 Hz まで変化させ、そのキャリア周波数はインバータ基本周波

数の 40 倍とした。インバータ周波数が低いとき，つまり低回転域ではモータ効率に及ぼ

す素材 Si 量の影響は小さいが，周波数が高く高回転の時にはその影響が大きく，素材 Si 
量が増加するほど効率が向上する。モータの設計磁束密度によって最適素材 Si 量が存在す

る。また素材板厚を薄くすることおよび歪取焼鈍によりモータ効率は向上する。 

 
Synopsis : 
Properties of a 3-phase 6-pole 400 W inverter drive motor, using 6 kinds of non-oriented 
Si steel sheets as stator core materials, were investigated. PWM (pulse width 
modulation)inverter wave frequency was changed from 30 to 300Hz and a frequency of 
40 times of the fundamental inverter frequency was adopted as the carrier wave. It was 
found that the effect of Si content on motor efficiency is small when the PWM frequency 
is low, while when the PWM frequency is high, the motor efficiency rises as Si content of 
the core material increases. There exists an optimum Si content of the material 
depending on the design of the flux density of a motor. Both reduction in the thickness 
of material and stress relief annealing of stator cores also improve the motor efficiency. 
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