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要旨 : 
川崎製鉄では小径および中径シームレス管工場において，マンネスマンプロセスによる高

合金継目無鋼管の製造技術確立に取組んだ。開発した技術の要点は，（ 1 ）ビレット加熱

温度とピアサー穿孔歪速度制御によるビレット温度制御技術の開発，（ 2 ）ピアサー設定

最適化技術の確立，（ 3 ）MAP システムとバルジ幅計の開発およびロールの穴型形状やバ

ルジ幅の適正化によるマンドレルミル圧延技術の確立，（ 4 ）圧延工具の寿命向上技術の

開発などである。これらの技術開発によって，高品質な高合金継目無鋼管を高い生産性で

製造することが可能になった。その結果，1996 年には 13％ Cr 鋼や SUS 304 などの高

合金継目無鋼管を 40 000 t/y 以上生産できるようになった。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has developed manufacturing technology for high alloy steel seamless 
pipe by Mannesmann process. Main features of the technology are, as follows: (1) 
Application of appropriate billet heating temperature and controlling of deformation 
speed in piercing high alloy steel billets. (2) Improvement of rolling technology in 
Mannesmann piercer with disk shoes. (3) Development of MAP system and a bulge 
gauge, and controlling of the bulge width of the shell rolled in mandrel mill. (4) 
Development of technology for increasing the life of piercing plugs and shoes, and 
furthermore, the life of rolls of mandrel mill, hot stretch reducer and sizing mill. 
Through these manufacturing technologies, high quality seamless pipes of high alloy 
steels have been manufactured with high productivity in small- and medium-diameter 
seamless pipe mills at Kawasaki Steel. 
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