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the World  
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要旨 : 
千葉製鉄所の製鋼，熱延設備リフレッシュの一環として，No.1 連続酸洗設備を建設し，平

成 6 年 1 月より稼動を開始した。本酸洗ラインは熱延酸洗鋼板の薄物化に対応するために，

高速脱スケール技術として，ボックス堰スプレー酸洗法を開発し，世界最高の中央速度

400m/min を実現した。品質の厳格化への対応としては，インライン 4Hi-スキンパスミル，

テンションレベラーにより形状のデッドフラット化を達成した。また，板厚計，板厚計な

ど自動計測機器により全長の品質保証を行っている。さらに，自動オフゲージカット，イ

ンライン幅分割機能の付加により，本酸洗ラインを最終工程とする製品の比率の大幅な向

上を図り，リードタイムの短縮を達成した。そして，自動機器の導入，全自動を目指した

計算機システムの構築により，ワンパルピット，全自動運転を達成した。 

 
Synopsis : 
Linked with modernization of steelmaking plants and hot rolling mills, at Chiba Works, 
No.1 continuous pickling line was constructed, as a replacement of two old pickling lines, 
and started its operation in January 1994. For efficient processing of material strips, 
which is getting increasingly thinner on market demand, the pickling line is equipped 
with a newly developed high speed pickling method, using a box dam-spray descaling, 
and various automated facilities, realizing the highest line speed in the world. The line, 
installed with automatic instruments and facilities and a new computing system for 
ensuring satisfaction of all stringent customer requirements, accomplished a fully 
automated production, performed under a one-pulpit operation. 
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