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要旨 : 
川崎製鉄は台湾の統一実業殿からぶりき原板用冷間圧延工場一式を受注した。32 ヶ月とい

う短期間で建設を完了し 1995 年 10 月に営業運転を開始した。ぶりき原板製品生産能力は

年間 60 万 t である。供給した設備は酸洗－冷間圧延連続設備，連続焼鈍設備など，製造設

備 6 設備と水処理設備，酸回収設備等の用役附帯設備および工場全体の生産管理システム

である。本稿では建設各段階での工程短縮方法及び設備概要についてまとめたものである。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel received an order for a cold rolling plant from Ton Yi Industrial Corp. in 
Taiwan. The plant was constructed in a short term of 32 months and its operation 
started in Oct. 1995. The designed annual production capacity of Tin Mill Black Plate is 
600 000t. The equipment supplied by Kawasaki Steel comprises six main production 
lines, including a pickling-tandem continuous line, a continuous annealing line, etc., 
and ancillary equipment such as water treatment and acid regeneration, and a total 
production control system was also supplied. This report discusses the methods used to 
shorten the planning period in each construction stages and an outline of the 
equipment. 
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