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4 ロールミルによる線材・棒鋼のサイズフリー圧延技術の開発  
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要旨 : 
川崎製鉄は，自動車用鋼材に代表される特殊鋼市場から切望されていた加工に最適な任意

サイズ材および高寸法精度材の製造が可能な画期的な新棒鋼圧延法として，4 ロールミルに

よるサイズフリー圧延技術を開発し，1994 年 4 月に水島製鉄所の線材・棒鋼工場のおいて

世界で初めて実用化した。本技術は，すでに実用化されていた精度の製品が製造できる 4
ロール法の特徴を最大限に活用した技術であり，2 ロール駆動方式など多くの技術を開発し，

優れた操作性やメンテナンス性も合わせ持つ圧延設備として，実用化に成功した。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has developed a new size-free rolling technology using a 4-roll mill in 
order to supply products of optimum sizes for various working processes and of 
high-dimensional accuracy. In April 1994, this technology was introduced to the bar mill 
line of the wire rod and bar mill at Mizushima Works for the first time in the world. 
This technology makes maximum use of the advantages of the 4-roll method, which is 
useful in securing higher dimensional accuracy and a wider size-free range than are 
possible with the 2-roll and 3-roll method now in practical use. At the same time, a 
number of new technologies, including a 2-roll drive system, were applied to realize the 
rolling mill with the excellent operability and maintainability which are indispensable 
in commercial equipment, resulting in a successful development of a practical mill. 
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