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要旨 : 
高級線棒用製品向けブルーム，ビレットに要求される特性は極めて厳しく，高度で安定し

た製造技術が必要である。水島製鉄所においては 1968 年より形鋼，シームレス，線棒用素

材の連鋳化を積極的に推進して素材の均質化と安定化をはかってきた。また機械構造用鋼，

硬鋼線，タイヤコード素材の清浄化や内部品質改善を目的として大断面サイズモールドを

導入するともに無手入れ圧延技術を確立し，1986 年には製鋼～圧延連続同期操業化を図り，

直行率 90％を達成した。同時に，精錬工程に対しても技術革新を進め大量溶銑予備処理，

上底吹転炉と RH 脱ガスをベースにした高清浄鋼製造技術を確立した。さらに連続鋳造に

おける連続鍛圧技術を確立することにより長年の深刻な課題であったブルームの中心編析

に起因する主要な問題を解決し安定した高級線棒用素材の製造体制を確立した。 

 
Synopsis : 
Stable and advanced production techniques are required to meet the severe prerequisite 
for blooms and billets rolled into high grade wire and bar products. To improve steel 
product quality, application of CC process for materials of shapes, seamless pipe, wire 
and bar products has been promoted since 1968 at Mizushima Works. By taking the 
advantages of the surface defects free casting techniques and large section blooms and 
as the result of Synchronized operations of the steelmaking shop and billet mill, in 1986, 
90% of blooms for those products, including machine structure, high carbon wire and 
steel tire code, was hot charged. At the same time, a clean steelmaking process was 
developed on the basis of mass hot-metal pretreatment, top and bottom bowing 
converters and enhanced RH degassing. With the subsequent development of 
continuous forging process during casting, which eliminates central segregation 
problems, a reliable and stable process for high grade wire and bar products was 
established. 
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