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要旨 : 
相次いで建設された最新連鋳機の制御装置に関し，水島製鉄所では EIC 統合システムが，

千葉製鉄所ではマルチベンダ EI 統合システムが採用された。前者は，大規模スラブ連鋳機

に採用された世界初の EIC 制御システムであり，後者は，世界初のマルチベンダ EI システ

ムである。本報では，それぞれのシステム導入の背景，設計思想，特徴，代表機能を対比

したのち，特徴的なフィールド制御として，制御理論によるモールドレベル制御とダブル

トーチプラズマ加熱制御を，紹介した。 

 
Synopsis : 
At new continuous casters of Kawasaki Steel, an integrated EIC (Electrical, 
Instrumentation, process Computer) control system at Mizushima Works and a 
multi-vender EI control system at Chiba Works were adopted. It is the world’s first 
large scale EIC unified control system in the world, introduced to slab casters with huge 
production capacity, and it is the first multi-vender EI unified control system. This 
paper provides background of the selection of the integrated EIC system, the general 
outline of the system and system performance, after introduction. In addition, mold 
meniscus level regulation with state-of-the-art control theory and plasma tundish 
heater with double torches are introduced as remarkable applications. 
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