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要旨 : 
川崎製鉄では，千葉製鉄所と水島製鉄所において相次いでスラブ連続鋳造機を建設した。

建設にあたっては，両連鋳機ともに高品質・高生産性・省資源を主目的とし，これらを達

成するために当社で長年培ってきた設備技術を基本に，新しい技術も積極的に開発・導入

した。マシンプロフィールの最適設計により表面品質・内部品質ともに優れたスラブの鋳

造および生産性の向上を，タンデｨッシュのホットリサイクルおよび機器の長寿命化技術に

より省資源と省エネルギーを，溶鋼供給設備からスラブ搬出設備にいたる各種の自動機器

により操業要員の削減を実現した。また，ホットストリップミルへのスラブ搬送にあった

っては，搬送台車をはじめとする自動化機器により高温スラブの迅速かつ安定供給を達成

することができた。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel recently constructed two new slab continuous casters. In order to 
realize the concept of high quality, high productivity, reduction of resources and energy 
consumption, newly developed equipment were introduced based on the process 
technologies that had been accumulated in Kawasaki Steel for a long time. The new 
features of the casters are as follows; (1) High quality and high productivity by adequate 
design of machine profile, (2) Reduction of resources and energy consumption by 
tundish hot recycle system and the latest equipment technology, (3) High productivity 
by automated operation, (4) Quick and steady hot slabs supply to hot strip mill by new 
delivery system. 
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