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要旨 : 
川崎製鉄千葉製鉄所では，都市型製鉄所を目指すリフレッシュ計画の一環として，老朽化

した千葉 No.1 連続鋳造機の代替となるステンレス鋼を中心とした特殊鋼専用の千葉 No.4
連続鋳造機を建設した。平成 6 年 7 月の稼動以後，現在順調な操業を行っている。本連鋳

機は垂直曲げ型・タンデｨッシュの大型化等の導入によるステンレス鋼及び高炭素鋼のスラ

ブ品質向上，及び自動化設備の導入による作業性，生産性の向上を目的としてる。 

 
Synopsis : 
At Kawasaki Steel Chiba Works, as part of a modernization program aimed at creating 
an ”urban steel works”, No.4 continuous caster was constructed as a replacement for 
Chiba’s super annuated No.1 continuous caster. The new caster is used exclusively for 
specialty steels, centering on stainless, and has functioned smoothly since the start of 
its operation in July 1994, realizing an improvement in the quality of stainless and 
high-carbon steel slabs by the introduction of a vertical bending type machine, a larger 
tundish and other features, and promoting enhancement of productivity by the adoption 
of automatic equipment. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
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