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要旨 : 
この 10 年間の川崎製鉄における連続鋳造技術の進歩を操業と品質の両面から概括した。生

産性向上技術としては，タンディッシュ熱間再使用などの超多連鋳造技術と鋳込準備の短

縮を図り，稼動率は安定して 92％を超えた。また，電磁モールド(FC Mold)などの高品質

鋳造技術の確立により，最大 2.5m/mim の高速鋳造を可能とした。熱延ミルとの同期化操

業を図り，加熱炉装入温度は 850℃以上を達成した。高品質鋳造技術としては，FC Mold や
連続鍛圧などの，表面から内面まで全断面にわたる高品質化要素技術を開発した。その結

果，DI 罐のフランジ割れ欠陥や冷延コイルの製鋼起因欠陥率は，大幅な低減が実現した。 

 
Synopsis : 
The development of continuous casting technologies at Kawasaki Steel during the 
current decade is described from the viewpoint of operation and product quality. The 
operating ratio exceeded 92% by the introduction of tundish hot recycling technology 
and so on. Electromagnetic flow control mold (FC Mold) enabled an imjprovement in 
slab quality and an incrase in casting speed up to 2.5m/min. synchronized operation 
with the hot rolling process made it possible to charge slabs into the reheating furnace 
over 850℃. FC Mold and continuous forging process were developed as the advanced 
methods for the initial and final stages of solidification. As a result of the technical 
advancement, the quality of DI-can and cold rolled coil have been improved 
significantly. 
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