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要旨 : 
薄物冷延鋼板の形状に対する要求は年々厳しくなっている。優れた平坦度を得るためには

テンションレベラーによる矯正が有効であるが，一方で，反りの変動が大きい，残留応力

が発生する等の問題があるため，適用範囲が限定されていた。これらの問題解決を検討し

た結果，高張力のテンションレベラーと低張力のローラーレベラーを組み合わせることに

より，反りおよび残留応力が小さく，かつ平坦度の優れた鋼板の製造が可能であることが

わかった。この結果の基づき，千葉製鉄所 No.３ＣＰＬのテンションレベラー下流にローラ

ーレベラーを設置する改造工事を行い，高能率，高歩留りを保持しつつ形状厳格材を製造

する技術を確立した。 

 
Synopsis : 
Flatness of strip is the major requirement stressed by the users of the thin gauge strip. 
It is widely known that a tension leveler is effective to produce a flat strip. However, 
bow and residual stress appear after the tension leveling process of thin gauge strip. In 
this study, it has been confirmed that the utilization of the roller leveler after tension 
leveling was effective to alleviate these problems. In September 1992, the roller leveler 
was installed at the delivery side of the tension leveler of the No.3 coil preparation line 
in No.1 Cold Rolling Plant at Chiba Works. This established the technology to produce 
"dead-flat" strips, simultaneously maintaining high-productivity and high-prime yield. 
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