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要旨 : 
川崎製鉄知多製造所の小径継目無鋼管工場の操業計画システムは，分散システムおよび計

画型エキスパートシステムより構成した。油井管ライン月間計画スケジューラは，ＡＩ

（artificial intelligence）技術を採用し，圧延サイクル配分シミュレータは，ＧＵＩ

（graphical user interface）ツールを採用した。また，オーダ進捗予測管理システムは，

リレーショナルデータベース上に構築したオーダごとの予測情報および実機情報を所内各

部署のパソコンでオンライン提供する。これらのシステムは共通用ベースにのって威力を

発揮しており，計画立案作業工数を１／２－１／５に削減するとともに，計画精度および

お客様サービスの向上を図ることができた。 

 
Synopsis : 
The system for production planning of small-diameter seamless mill at Chita Works of 
Kawasaki Steel is composed of a dispersion system and a planning style expert system. 
AI system is used for the OCTG monthly production scheduler and GUI for the rolling 
cycle simulator. Also through personal computers equipped at several departments, the 
order forecasting system enables to see at real time the forecast information and 
information of up-to-date results of each order stored in the relational database. These 
systems have begun to give greater effects in eliminating planning work by 20 to 50% 
and have improved planning accuracy and customer service. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
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