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要旨 : 
千葉製鉄所の新製鋼・熱延工場は製鋼と熱延工場を直結し，この間のスラブ輸送時間，加

熱時間をゼロとするとともに，プロセスコンピュータにより完全自動制御されている。こ

れに対応するために，生産管理システムもＵＮＩＸ機による分散システムで再構築を行っ

た。人による判断とコンピュータによる計算・チェックの機能分担を図ることで一貫製造

時間を短縮した。また，自動化・省力化支援強化のために制御変数の集中管理機能を付加

し，新製品開発展開支援のためにパソコンを用いたデータ解析システムを採用した。 

 
Synopsis : 
At new Steelmaking and Hot Rolling Plants of Chiba Works, two plants were connected 
together directly and both of the slab transfer time from steelmaking to hot rolling and 
its reheating time were made to be zero, and the plants have been controlled by process 
computer perfectly and automatically. The production control system has been 
reconstructed to cope with the operation of the new plants on a distribution system 
using a UNIX computer. The consistent production time was reduced by achieving 
function sharing between human judgement and calculation / checking by computer. In 
this system, central control function of control variables is added for reinforcing 
automation and labor saving, and a data analysis system using personal computer is 
adopted for supporting the development and build-up of new products. 
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