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要旨 : 
連続鍛圧により連鋳鋳片の中心部濃度を制御するため，固液共存相内の濃化した液相が鍛

圧により上方へ排出される過程を考慮した濃度制御モデルを構築した。本モデルによれば，

鍛圧時の固相率の低下につれて鍛圧後の編析率は低下することが予見された。このことは，

鋳造速度を変化させて固相率を制御することにより，鋳片中心部を所望の濃度にすること

ができることを示している。本モデルによる計算値と実測値は良く一致した。また，連続

鍛圧法では，鍛圧の進行とともに鍛圧直前の固液共存相に溶質濃度の高い液相が存在する

領域を形成する。この領域の炭素濃度は鍛圧開始直後に急激に上昇するが，数メートルの

鍛圧後には濃度の上昇速度は低下し，鍛圧後の炭素の濃度はほぼ一定になる。 

 
Synopsis : 
To find out the mechanism of controlling concentration in the central portion of blooms 
by the continuous forging process, a mathematical model was developed by considering 
the discharge of the solute-enriched liquid phase between dendrites. The model shows 
that the segregation ratio in the central portion of the bloom decreases, as the solid 
faction in that portion decreases. Macrosegregation can be controlled to a desired value 
by changing the solid fraction at the forging point depending on casting speed. The 
concentration in the central portion of the bloom by forging, calculated from the model, 
is in the good agreement with the observed value. As forging proceeds, a solute-enriched 
liquid zone is formed in the solid-liquid region immediately before the forging point. The 
carbon concentration in the liquid zone, where solute accumulates, becomes constant 
after several meters of forging, even though the concentration remarkably rises 
immediately after the beginning of forging. 
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