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要旨 : 
連鋳鋳片の中心編析の抜本的な改善を目的として，連続鍛圧を適用した全く新しい中心編

析改善技術を開発した。この方法は鋳造中の未凝固鋳片を一対の金型で大圧下し，固液共

存相内の濃化溶鋼を絞り出すとともに最終凝固部の結晶粒を破砕し，緻密で編析のない中

心部の凝固組織を得る技術である。この方法をブルーム連鋳機に適用し，高炭素鋼から低

炭素鋼までのさまざまな鋼種について実験した結果，未凝固厚みに対する圧下量を変える

ことにより，中心部の結晶粒は微細化するとともにセミマクロ編析も減少し，操業条件の

変動に対しても安定した品質のものが得られることが分かった。 

 
Synopsis : 
With a view to substantially improving centerline segregation, the authors developed 
the continuos forging process based on a completely new solidification mechanism. In 
the new method, the unsolidified bloom is subjected to heavy reduction at the stage of 
final solidification by anvils installed in the strand line. The effectiveness of the method 
has been segregation ratio of carbon C/C。can be controlled to an aimed value between 
0.6 and 1.0 by choosing an appropriate ratio of reduction to the unsolidified thickness. It 
is also found that semi-macro segregation can be reduced and internal quality is quite 
sable, in spite of deviations of casting conditions in actual operation. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
 
 
 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 
















	★j26-001-006
	j26-001-006

