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要旨 : 
千葉製鉄所第 6 高炉では 1977 年 6 月に火入れし、現在まで 16 年の稼動を続け、大型高炉

での長寿命および累計出銑量の記録を継続している。炉寿命を延長するために、各種の新

規設計を行い、火入れ後は操業管理技術、設備技術面での対策を実施した。第一にベルレ

ス装入装置を用いた装入物分布制御により炉壁への熱負荷を低位に管理し、炉体損傷を抑

制してきた。第二にシャフト上部の炉内プロフィールを修復するために水冷パネルを設置

し、安定な操業を維持してきた。第三に炉底部側壁に温度計を増設し、この側温データを

用いて境界要素法により炉底レンガ損傷状況を維持し、適切な操業対応を実施することで

レンガの異状損傷を抑制したことなどが挙げられる。 

 
Synopsis : 
The Chiba No.6 blast furnace with an inner volume of 4500m3 has operated for16 years 
without intermediate relining since June 1977. It has achieved a record of long 
campaign life and accumulated iron production to the class of 4000m3 inner volume. 
This record has been established with a new furnace design, total instrumentation and 
control system, operation control technology and good maintenance. Lower shaft of the 
furnace was protected with lower thermal heat load by burden distribution control with 
Paul Wurth bell-less top charging facility. Upper shaft was rather damaged, and 
water-cooled panels (like stave coolers) were installed to keep good furnace profile and 
smooth furnace operation. Erosion of hearth brickwork was estimated with the 
application of a hearth erosion model using boundary element method (BEM). No severe 
erosion is found. More than 19 years of service life is expected with stable furnace 
operation. 
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