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要旨 : 
調湿炭設備により，通常 8～12％含まれるコークス炉装入炭水分を事前に 5～6％まで乾燥

処理している。その結果，コークス強度   の向上効果 1.2％に相当する安価な非微粘結

炭の使用量増加を始め，約 340MJ/t－coal の乾留熱量の低減を達成している本設備は、処

理能力として世界最大級(500 wet t/h)のスチームチューブドライヤ 2 基と発電設備および，

石炭輸送系統から構成される。石炭の水分，品質，及びデリバリを高精度で保証するため

に以下の新技術を導入している。(1)出口石炭の水分変動を抑制するためのフィード･フォワ

ード制御，ドライヤ回転数制御，および起動・停止時における水分変動の抑制，(2)コーク

ス炉ごとの石炭品質と供給量を保証するための自動運転システム 

 
Synopsis : 
In order to reduce coal moisture content from 8-12% to 5-6%, a coal moisture control 
systems was installed at Mizushima coal preparation plant in December 1992. This 
system consists of two steam-in-tube-type dryers which have a total capacity of 1000 t/h, 
an electric generator to utilize high-pressure steam before supplying it to dryers, and 
coal handling equipment. The moisture content of coal charge is kept constant by 
changing steam pressure and rotation speed of dryers depending on feed conditions. The 
operating results showed an increase in coke strength by 1.2% TI and a decrease in heat 
consumption of coking by about 340 MJ/t-coal using the system. 
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