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要旨 : 
量産性に優れるニアネットシェイプ形成技術として期待される超高圧スリップキャスティ

ング法に適した Si3N4-BN 系複合セラミック鋳型を開発した。本鋳型は，微細な気孔径を

有し，BN が Si3N4 マトリックス中に均一分散した均質多孔質体で，BN 粒径制御により任

意に気孔径，気孔率等の気孔特性を制御できる。本鋳型は，優れた機械的特性，通気性，

耐水性および面精度を有し，ファインセラミックスのような超微粉を成形しても目詰まり

しない利点を持ち，スリップキャスティング法が射出成形法並みの量産性と鋳型耐久性を

具備することを可能にした。今後，自動車用セラミックス等の構造用セラミックスのみな

らず，従来の陶磁器などの各分野での用途拡大が期待される。 

 
Synopsis : 
Si3N4-BN composite ceramic moulds have been developed for the high pressure slip 
casting technique which is expected to be as efficient as a near net shaping technique 
with high productivity. The mould has a porous, homogeneous structure with ultra-fine 
pore sized. The pore size and porosity of the moulds can be controlled by the grain size of 
BN powder as a raw material. The mould exhibits excellent mechanical properties, high 
permeability, good abrasion resistivity to water and good surface smoothness. The 
Si3N4-BN moulds coupled with high-pressure slip casting machines make it possible to 
produce advanced ceramic bodies efficiently and economically without clogging the 
moulds during operation. In the near future, large-scale practical application of 
Si3N4-BN moulds would take place in many fields, for example, structural ceramics for 
automobile engine parts, other advanced ceramics and various porcelains. 
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