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要旨 : 
Ti-6％Al-4％V 合金を電子ビーム溶解し，Al 添加，温度調整の後，種々の形状を有する鋳

型に鋳造した。鋳型はいわゆるロストワックス法により製作し，チタン合金と接するフェ

ースコートとしては新しく開発した希土類金属酸化系耐火材物を用いた。このフェースコ

ートは，チタン合金に対して化学的に安定であり，精密鋳造品表面に形成される表面硬化

層の厚みと最高硬度をともに低減する効果があることがわかった。さらに，精密鋳造品の

凝固収縮に起因する欠陥を防止するための遠心鋳造条件も決定した。なお，このようにし

て製造した Ti-6％Al-4％V 合金精密鋳造品の機械的性質は，特に強度において，これまでに

発表された値よりも優れていることが判明した。 

 
Synopsis : 
Precision cast parts of a Ti-6% Al-4% V alloy have been made by pouring the alloy witch 
melted by electron beams under vacuum into refractory molds prepared after a lost-wax 
process. Chemistry of the melt was controlled by adding a small amount of aluminium 
just before pouring it to compensate the vapourization loss of aluminium. The melt is 
able to be introduced into a thin section of the mold by applying centrifugal force. 
Face-coating material of the mold was selected from stable oxides for reactivity with 
liquid titanium alloy. As result, the thickness of hardened layer in the vicinity of the 
surface of the precision cast was reduced. Furthermore, surface and inner defects was 
eliminated based on the detailed experiment results. Mechanical properties of cast 
parts evaluated in this study were superior to those reported by many researchers. 
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