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要旨 : 
千葉製鉄所の電気亜鉛めっきラインは，1988 年８月，自動車用薄膜塗装鋼板プラスコート

ＫＩＶの製造を目的として，インライン塗装設備が増強された。新しい塗装設備は，（１）

塗料温度・粘度自動制御システム，（２）塗料付着量自動制御システム，（３）塗料焼付板

温自動制御システム，（４）オンライン蛍光Ｘ線付着量計，（５）オンライン赤外線膜厚計

を有する。この増強工事によりプラスコートＫＩＶは，インライン処理が可能となり，1988
年 10 月のインライン工程生産開始後半年で月産８千トンを記録し，現在においては月産１

万５千トンの生産を行うまでに至っている。 

 
Synopsis : 
A new in-line coating facility was installed at Kawasaki Steel Chiba Works in the 
electrogalvanizing line in August 1988. Features of this facility are: (1) Automatic paint 
bath control system, (2) automatic coating weight control system, (3) automatic strip 
temperature control system, (4) on-line X-ray analyzing system, and (5) on-line IR 
analyzing system. By using this facility, it has become possible to produce An-Ni coated 
steel sheets with thin organic film (named Plascoat KIV) in a single line. The 
commercial production of Plascoat KIV was started in November 1988. Now its 
production has become more than 15 000t/month. 
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