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要旨 : 
ぶりき原板で最も軟質な調質度Ｔｌ（ＨＲ30Ｔ49）は，従来の連続焼鈍法では製造が難し

かった。しかしＮｂ微量添加極低炭素Ａｌキルド鋼（Ｎｂ0.003－0.009％，Ｃ0.003％以下）

を用いて，熱間圧延仕上温度は低温（830℃前後），巻取温度は中温（800℃前後），そして

連続焼鈍の熱サイクルは再結晶温度直上の中温，短時間（750℃，10Ｓ）均熱に制御してＴ

ｌを製造する技術を開発した。この新製造法によって，異方性が小さく深絞り加工性に優

れ，均一な材質を有する板厚の薄い 0.15ｍｍのぶりき原板も，効率よくＣＡＬで生産がで

きるようになった。千葉製鉄所では，全調質度を加工硬化法でつくり分ける目的で，炉後

部に広範囲の圧下率を制御できる多目的圧延機を直結したＮＯ．４ＣＡＬが 1990 年３月に

稼働した。この結果，この新ＣＡＬのみでＴｌ－６，ＤＲ８～10 の全調質度ぶりき原板を

経済的に製造できるようになった。また極低炭素鋼の特徴を活かしてシーム溶接缶用極薄

胴板やＰＰキャップへの適用を図った。 

 
Synopsis : 
The authors have developed a new process for manufacturing the softest T1 grade 
black-plate (HR30T 49) by using continuous annealing line (CAL). This development 
has been made possible by the use of Nb-added extra-low carbon steel (Nb=0.003 to 
0.009%; C=0.003% or below) and by proper control of hot-rolling and annealing 
conditions, namely, by controlling the hot-rolling finishing temperature at a lower range 
(aiming at 830℃) and the hot-coiling temperature at a medium level (aiming at 600℃), 
and by applying a new heat cycle to the CAL which recrystallizes cold rolled black-plate 
at a medium temperature in a shorter time (750℃, 10s). Kawasaki Steel Corp. has 
constructed a new production line at No.4 CAL (top speed-in-furnace of 1000m/min) and 
a multipurpose cold-rolling mill in Chiba Works in March 1990. Technical conditions for 
the manufacture of all temper grades, T1-6 and DR8-10, have been established, and 
high productivity and excellent quality for the kind of steel grades have been achieved. 
 

要約版 



(c)JFE Steel Corporation, 2003 
 
 
 本文は次のページから閲覧できます。 
















	★j23-308-314
	j23-308-314

