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要旨 : 
川崎製鉄知多製造所は，継目無鋼管の圧延順序組をエキスパートシステムで実現した。シ

ステムの構成は，生産管理システムが稼働するメインフレームと，推論処理が稼働するワ

ークステーションをオンライン接続した分散処理構成で実現した。編集にあたっては，Ｃ

言語ベースの自社開発ツールを用いた。知識ベースはプロダクション型を，またす推論方

式は前向き推論を基本としている。本システムは，100％近い適合率を実現し，大幅な作業

効率の向上を実現している。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel Chita Works has developed an expert system for determining the 
manufacturing sequence in the hot-rolling process of seamless steel pipe based on 
knowledge engineering. This expert system is allocated in the workstation as a 
back-end co-processor connecting to the mainframe computer using a distributed 
system technology. To build this system, the authors implemented with their 
self-developed expert system tool coded in C. This knowledge-based model is founded on 
the forward chaining inference with production rules. The manufacturing sequence by 
this expert system can archive the optimization of almost 100% of what professionals 
usually do. 
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