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要旨 : 
今回開発した製造技術はユニバーサルミル圧延法による圧延 H 形鋼の宿命である内法一定

寸法の欠点を解消した画期的なものである。その主要技術は幅可変水平ロール・垂直ロー

ル貫通ガイドを有する仕上ユニバーサルミルを用いたウェブ内情縮小法によるウェブ高さ

一定化技術，新型ユニバーサル方式によるフランジ幅一定化技術，幅可変ローラ矯正機を

用いた矯正技術・およびレーザ距離計による高寸法測定技術を中心とした寸法制御システ

ム技術の確立である。これらの技術を用いることにより従来の H 形鋼より高精度の外法一

定 H 形鋼を製造することができる。 

 
Synopsis : 
The newly developed techniques described in this paper are epoch-making ones, 
eliminating the fixed inner dimension which has been an unavoidable outcome of 
H-shape rolling by the conventional universal mill. The techniques include (1) web 
inner width reduction by a universal finishing mill which has width variable horizontal 
rolls and a vertical through-roll guide to form fixed web height, (2) special rolling by a 
new universal method to produce fixed flange width, (3) straightening by a width 
variable roller and (4) a measuring control system including a high accuracy laser 
measurement method. Using these techniques, it has become possible to manufacture 
H-shapes with a more accurate fixed outer dimension than those produced by 
conventional rolling. 
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