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要旨 : 
最近シームレス鋼管の用途が著しく多様化しており，鋼管の寸法精度も高い精度が要求さ

れている。小径シームレス管の肉厚の精度をさらに向上させるため，仕上げ圧延機である

ストレッチレデューサの直後に熱間肉厚計を開発し，オンライン化した。この肉厚計は，

全サイズに対しサイズ替えを必要としない完全自動化された測定装置である。また，３次

元の鋼材である鋼管に対して，γ線を用いて肉厚を測定するための測定原理を確立した。

さらに，γ線を用いて寸法を測定する場合の最適信号処理方法を解明した。現在，小径シ

ームレス管工場のストレッチレデューサ出側に設置され，圧延の操業管理に積極的に使用

されている。 

 
Synopsis : 
Recently, seamless tube has been expanding its application fields. Accordingly 
customers want further improvement in accuracy of tube dimensions. In order to 
improve the wall thickness accuracy of small-sized seamless tube, an on-line wall 
thickness gauge has been developed right after the stretch reducing mill as a finishing 
rolling mill. This wall thickness gauge is a full-automatic measuring system requiring 
no size change. A measuring principle has been established for tube as three 
dimensional material using γ-rays. This development has also made clear an optimal 
signal processing method on the statistical noise of γ-rays. Now, the wall thickness 
gauge is in smooth operation and is useful to rolling control by operators. 
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