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要旨 : 
電縫鋼管のニーズの多様化に対応すべく，ケージロール成形方式を用いた電縫鋼管の新し

い成形プロセス，チャンスフリー張出しロール成形法（ＣＢＲ成形法）を発想し，実験室

規模からパイロット規模にわたる研究開発の末，ＣＢＲ成形法＆ミルを開発した。本成形

法は，新しい張出し成形曲げ方式と，ロール兼用構造を含む新しいハード技術による高精

度成形ミルを特徴とする。実験開発結果をもとに，1990 年６月に自社設計によるステンレ

ス電縫鋼管用ＣＢＲ成形ミルを知多製造所に導入した。本ＣＢＲ成形ミルは，順調な稼働

を示すとともに，ロールの兼用化をはじめとし，それと二律背反的関係にある帯板の成形

性，溶接性の面でも優れたいくつかの特徴を示し，ほぼ当初の期待効果をもたらしている。

これにより，高生産性を有する高品質，高グレートのステンレス電縫鋼管の安定製造が可

能になった。 

 
Synopsis : 
In response to the increased demand for greater product variety of ERW pipe, Kawasaki 
Steel Corp. has developed a new forming process for manufacuring ERW pipe named 
the chance-free bulge roll forming process, that is, CBR forming process & mill. This 
process is characterized by the new forming flower and new mechanism of the mill, and 
has been researched and developed using an experimental model mill and a CBR 
forming pilot mill. On the basis of the results of the above-mentioned efforts, the actual 
CBR mill designed by Kawasaki Steel was installed in June 1990 at Chita Works and 
has been operating more than satisfactorily. This process has achieved not only high 
flexibility of forming rolls but also high productivity, excellent formability, and high 
quality of welded seams and pipe. ERW high-grade, high quality stainless steel pipe has 
been satisfactorily produced in the CBR forming mill. 
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