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要旨 : 
製銑プロセスのうち，焼結工場における幅方向均一焼成制御と熱風炉における燃焼ガス量

の設定制御にファジィ制御を適用した。熱結工場のファジィ制御システムでは，パレット

幅方向の熱成速度を，５分割されたサブゲートを用いて，原料の充填密度を変化させるこ

とによって制御する。その分布は同方向に配置された排ガス温度計で検出する。結果とし

て熱成の均一性が向上した。熱風炉のファジィ制御システムでは，燃焼ガスの量とカロリ

ーを各炉の残熱量とレンガ温度分布を観測することによって制御する。結果として熱風炉

のレンガ温度分布のばらつきが減少し，熱効率が向上した。 

 
Synopsis : 
In ironmaking process, Kawasaki Steel has developed a uniform burning control system 
in the pallet width direction of the sintering machine and a set-point control system of 
hot stove combustion by applying fuzzy control. In the fuzzy control system of the 
sintering machine, burning speed in the pallet width direction is controlled by varying 
filling density using the 5-split sub-gates. The distribution is detected by observing the 
waste gas temperature with thermometers installed in the same direction. It resulted in 
the improvement of uniform sintering. In the fuzzy control system of hot stove, 
combustion gas flow rate and calorie are controlled by observing the residual heat value 
and the brick temperature distribution of each stove. As a result, brick temperature 
dispersion has been decreased and hot stove thermal efficiency increased. 
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