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要旨 : 
電縫鋼管の溶接部（シーム部）の品質を保証する装置として，従来，超音波探傷装置が導

入されている。最近，製造ラインの FA 化が進行しているが，超音波探傷装置においては段

取替時間の短縮およびシームトラッキングを必要としない完全に自動化された探傷装置が

要求されている。検討の結果，新しいコンセプトに基づく探傷方法「マルチプローブ方式」

を考案した。この方式の欠陥検出性能を調査したところ，従来方式と同等以上であること

が確認された。マルチプローブ方式溶接欠陥モニタは，知多製造所中径電縫鋼管工場で実

用化され FA 化に寄与している。 

 
Synopsis : 
Ultrasonic inspection system has generally been installed for quality assurance of a 
longitudinal weld line in the ERW pipe mill. Recently, manufacturing lines tend to 
change to fully automated factory. Accordingly, it is necessary to automate the 
conventional ultrasonic inspection system with regard to size arrangements, 
callibration, and to free the ultrasonic inspection line from tracking on the weld line. As 
a result of research, the authors have created a new-concept-based inspection method 
that is named the ‘‘Multiprobe method’’. And, the equivalence of inspection accuracy 
between this new method and the conventional method were confirmed experimentally. 
This new weld flaw monitor system by the multiprobe method is currently in operation 
at Kawasaki’s medium diameter ERW pipe mills of Chita Works, thereby contributing 
to realizing a fully automated manufacturing system. 
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