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要旨 : 
水島ホットストリップミルでは，材質の向上を目的に，仕上圧延機以降の冷却制御システ

ムを更新した。新システムは，オンライン変態率センサを利用して構築した変態進行モデ

ルおよび熱伝達係数の温度依存性，板厚方向の温度分布を考慮した板温度変化モデルを有

している。これらのモデルを用いることにより，冷却過程での鋼板の板厚方向の温度分布

（表面温度，平均温度）および変態率を正確に予測することが可能となった。その結果，

巻取温度適中精度の向上および材質の均一化を達成することができた。 

 
Synopsis : 
In the hot strip mill at Mizushima Works, a new cooling control system after the 
finishing mill was developed in order to improve the quality of the material. The system 
has a transformation progress model tuned to an on-line transformation detector and 
also a precise temperature model considering dependence of the heat transfer coefficient 
on temperature and temperature distribution in the depth direction. By using the two 
models, the changes in surface and mean temperatures of the material, and the 
transformed fraction in the cooling process are able to be predicted accurately. As the 
result, the uniformity of material properties have been improved. 
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