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要旨 : 
水島製鉄所の製銑情報システムのリフレッシュ・フェーズ 2 として鉱石ヤード電気制御装

置の更新を行い，コンベヤの斬新的な省エネルギー運転や，品質向上を目的とした鉱石の

積付方式の改善を図った。知識工学，Fuzzy 制御，セルフチューニング技術等，最近注目

されている制御理論の適用により，省エネルギー，自動化，品質面において従来では困難

とされた高いレベルの目標を達成し，1987 年 4 月の稼動以来順調に運転されている。 

 
Synopsis : 
At Mizushima Works, ore yard control systems of electric equipment were renewed. 
This is the second step of iron making department information system. New belt 
conveyor control for energy-saving and staking control for quality improvement have 
been applied. Control technologies such as knowledge engineering, fuzzy control, and 
self-tuning control have been applied. The systems have been achieving great effects in 
what was difficult to obtain with a conventional way, and are working with no problem 
at all since April 1987. 
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